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Pinze parallele a 2 dita

AIl'TAC

Serie HFZ

O Simbolo

HFTZ:Semplice effetto  HFSZ:Semplice effetto
HFZ:Doppio effetto normalmente aperte normalmente chiuse

O Specifiche
Alesaggio(mm) 6 10 16 20 25 32 40
Funzionamento Doppio effetto. Semplice effetto
Fluido Avria (filtrata a 40pm)
Doppio |96, ®10 0.2~0.7MPa(28~100psi)(2.0~7.0bar)
Pressione |effetto  [Altro 0.1~0.7MPa(15~100psi)(1.0~7.0bar)
di eserciziolsemplice|p6. ©10 0.35~0.7MPa(50~100psi)(3.5~7.0bar)
effetto  [Altro 0.25~0.7MPa(36~100psi)(2.5~7.0bar)
Temperatura di esercizio °C -20~70
Lubrificazione Non richiesta
Ripetibilit a (mm) +0.01 +0.02
Massima frequenza di utilizzo 180(c.p.m) 60(c.p.m)
Sensori fine corsa ® DS1-H ggl_g CS1-G. DS1-G. DS1-H
Filettatura M3 x 0.5 M5 x 0.8

@ Per i sensori fine corsa fare riferimento alle pagine 351~372.

O Codice di Ordinazione

Modello Distanza tra le pinze

Vuoto: standard )

HFZ:Doppio effetto
HFSZ: semplice effetto normalmente chiuse

USSR

O Caratteristiche del prodotto

1.1l design compatto e lineare
della guida conferisce elevata
rigidita e precisione;

2.L'utilizzo di piccoli perni
permette un allineamento
perfetto trail corpo e la
guida;

3.i fori di fissaggio piu
profondi ne permettono
un'installazione piu
accurata;

4 .La posizione iniziale della ",\ %
pinza & personalizzabile R \\Jlj
secondo le esigenze del cliente per "' Fori di fissaggio

Guida
integrata lineare

| perni prevengono
il disallineamento
di corpo e guida

. ' S Rk piuprofondi
n'?ggln? adattarsi ad ogni situazione rispetto ai
diimpiego. tradizionali
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HFTZ: semplice effetto normalmente aperte

Alesaggio ®

6: ®6mm

10: ®10mm
16: ®16mm
20: ®20mm
25: ®25mm
32: ®32mm
40: ®40mm

W: modello a pinza stretta con
fissaggio laterale

N: fissaggio tramite fori passanti

Nota® : per gli alesaggi ®6, ®32, ®40 non sono disponibilii modello R, W ed M.
Ilmodello HFZ édisponibile solamente magnetico.




Pinze parallele a 2 dita

N
AIr'TAC

Serie HFZ

O Struttura interna

8 9 1011 12 131415 16 17 18 19
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473/ 2/ 1
Nr. Voce Materiale
Micro-rullo Acciaio inox
Ammortizzo TPU
O-ring pistone NBR

1

2

3

4 Pistone Lega di allumino/Acciaio inox
5 Corpo Lega di allumino

6 Legadiallumino

7 Acciaio armonico

8

NBR

Testata posteriore
Cclip
O-ring

9 |Magnete Metallo sinterizzato
10 |Stelo Lega di allumino/Acciaio inox
11 |Vite Acciaio al carbonio
12 |O-ring NBR

13 |Leva Acciaio inox

14 |Albero Acciaio inox

15 |Vite Acciaio al carbonio
16 |Vite Acciaio al carbonio
17 |Perno Acciaio inox

18 |Guida Acciaio inox

19 [Pinze Acciaio inox

O Forza di serraggio e corsa
Massima foza di serraggio Corsa dia

pertura Massa(g)

: per modello (N) e chiusura
Azione Modello - -
Forza di Forza di (Entrambe le) ,
chiusura serraggio (mm) F Al
HFZ6 |3.3 6.1 4 24 |25
o |HFz10|11 17 4 56 |56
© |HFZ16/34 45 6 124 |124
“003 HFZ20/45 68 10 236 |236
‘S |HFZ25/69 102 14 418 428
§ HFZ32/160 195 22 750 |729
HFZ40|255 320 30 1340|1268
2 |HFTZ6/1.9 - 4 25 [26
g [HF1Z10]7 - 4 57 |57
© [HFTZ16(27 = 6 125 |125
& |HFTZ20/35 - 10 238 [238
o| £ |HF1z25[55 - 14 420 [430
e g HFTZ32/133 - 22 799 |778
©|Z |HFTZ40|220 = 30 1437/1365
) §HFsze- 3.7 4 25 |26
£| £ [HFsz10]- 13 4 57 |57
8| @ |HFsZ16)- 38 6 125 |125
& |HFsZ20)- 59 10 238 (238
£ lHrszos)- 87 14 420 430
g HFSZ32) - 163 22 799 |778
Z |HFSz40|- 270 30 14371365

Nota: le forze sopracitate sono valide per una pressione di esercizio di
0.5MPa ed un punto di presa L=20mm.

O Struttura esterna
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Alimentazione chiusura
M3x0.5
4-M2x0.4 Alimentazione apertura
Og- oo 1T _ 7§ %
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® ‘0 © .M
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© E
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hl
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b5
4-U Alimentazione chiusura
& z
> Y& [ol B=2——or—— Alimentazione apertura
Wi X 4
o
P
Modello\Voce A B (03 D E F €] H | J
HFZ10 23 |376 |6 12 |57 29 [4.005 [23 |16 [18
HFZ16 30.6/425 |75 |15 [67.3 38 [5.005 |245 [24 (22
HFZ20 42 [52.8 |95 |20 |84.7 50 (8005 129 |30 |32
HFZ25 52 163.6 |11 |25 [102.7 63 (10005130 [36 |40
HFZ32 60 |67(76) |12 |29 |113(122) |97 [12 §os|40(49)|46 |46
HFZ40 72 183(96) |15 |36 [139(152) [119 [14 .05/49(62)|56 |56 HFZ
ModellolWWoce K L M O P Q R S U w
HFZ10 12 [16.4| ©1179%°Dp:2 7.5 (19 |10 [11.4[27  |M2.5x0.45/3
HFZ16 15 (23.6| ©17*9%Dp:2 [75[19 [13[16 [30 |M3x0.5 |4
HFZ20 18 [27.6/ ©21'9%°Dp:3 9.7 |23 [15(18.6(35 |[M4x0.7 |5
HFZ25 22 (33.6| ©26%3:°°Dp:3.5[10 [23.8 |20 |22 [36.5 |M5x0.8 |6
HFZ32 26 |40 |©34%0%Dp:4 |11 [31(40)24 |26 |48(57)M6x 1.0 |7
HFZ40 3248 |042'9-%Dp:4 [12 [38(50)28 |32 |58(71)/M8 x 1.25|9
Modello\Voce V X Y Y1 Y2 Y3 Z OoP CL
HFZ10 5805 |57 |M3x0.5 |55 |6 |6 |M3x0.5 (1528 [11.2.07
HFZ16 8.80s |7 |IM4x0.7 [8 [45 |8 |M5x0.8 [20.9*2 |14.9.8;
HFZ20 10.805 |9 |M5x0.8 |10 |8 [10 |[M5x0.8 [26.3'F [16.3.07
HFZ25 12 805 |12 [M6x1.0 [12 |10 [12 |[M5x0.8 [33.3%3°[19.3.0s
HFZ32 15805 (14 [M6x1.0 |13 |10 [13 |M5x0.8 [48*8° [26.0s
HFZ40 18 $05 |17 |[M8x1.25/16 |13 [17 |M5x0.8 [60 "8° [30.0s
Nota: i valoriindicati tra parentesi siriferiscono alle dimensioni dell'articolo a semplice effetto.
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Pinze parallele a 2 dita

AIl'TAC

Serie HFZ
modello a pinza stretta(R) .
)
©10~D025 il
3
@ __
% =
s o ©
=] I Y
EI — 1
g f
® 9
Modello\Voce OP CL
HFZ10-R 9.7*3 57 84
HFZ16-R 126'% 16604
HFZ20-R 1728 7284
HFZ25-R 228%%° (8.8 04
Nota: altre dimensioni standard.
fissaggio laterale(B) 4U
©6 S ol
.
= —
g f
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o W| | X
2 °
=4
Modello\Voce U Vi W X OP CL
HFZ6-B M2x04 |2 |25|5 |[12+1 8.8_4
HFZ10-B M2.5x0.452 |3 [5.7]15273 [11.2.7
HFZ16-B M3x0.5 [25/4 |7 |20.9%F 14.9_8_7
HFZ20-B M4x07 |4 |5 |9 [26.3%F [16.3.07
HFZ25-B M5x0.8 |5 |6 |12(33.3'3°[19.3 05
HFZ32-B M6x10 |6 |7 [14]48"3° [26.0s
HFZ40-B M8x1.25 |7 |9 [17]60*8° |30.s
Nota: altre dimensioni standard.
modello a pinza stretta con fissaggio laterale(W)
-
O10~Dd25 o
I
o 24U
Oz
e5 o ©
b =1 N I .
s ]
Y< [
- 00 )
J [}
> w [x] 1L
===
: %
Modello\Voce U Vi W X OP CL
HFZ10-W M25x0.45|2 |3 |5.7 9.7+§ 5.7,8_4
HFZ16-W M3x05 (254 |7 (126" [6.6.04
HFZ20-W M4x07 (4 |5 |9 [17.2"F [72.8,
HFZ25-W M5x08 |5 |6 [12[22.8%35(8.8.04
Nota: altre dimensioni standard.
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fissaggio tramite fori passanti(N) ©10~D40 -
06 I
s [T o & |2
=l T g I
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gl © 3 © o
© o -
2 2
2 4-0U 2
S o Res
e o] enjlm—
w
—w wl X
Modello\Woce U W X OP CL
HFZ6-N 24 125|5 [12+1 (8.0,
HFZ10-N 29(3 [57(152%% [11.287
HFZ16-N 334 |7 209 [14.9.8;
HFZ20-N 45(5 |9 [263'F |16.3.9
HFZ25-N 556 |12 |33.3'¢° [19.38,
HFZ32-N 6.6 |7 [14 [4878° (2605
HFZ40-N 9 |9 |17 |60*3° [30.8s
Nota: altre dimensioni standard.
modello a pinza stretta con fori passanti(M) )
o [ o ©
o
s] ! I m—
£ I —
Modello\Voce U W X OP  CL 20 \_L ® o
HFZ10-M 293 |57/97%3 |5.7.8 g L
HFZ16-M 334 |7 [126*3 6604 Sla0u
HFZ20-M 455 |9 [17.2%8 [7.2.8,4 S - ©
HFZ25M  |55)6 |12 ]228°25(88.9, oo i ————
Nota: altre dimensioni standard. W| | X {b
fissaggio sulla base(F)
6 MIIE of
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N == BES o o ©
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i= e ] E
ESm . a1y
TEA X 9190 o ® o
= 5/ 5 rolbd |
4-U 52 D1
Profondita U1 Q= D
(@]
f ©
- E—
¢ >
Modello\Woce D D1G G1 G2 U U1
HFZ6-F 72 |- |75 |- |- M2x0.4 |3
HFZ10-F 5.2 |2 [10.9]4.45[2H9 *§-°%® |M2.5 x 0.45|4
HFZ16-F 8.3 |2.5(14.15.8 |2.5H9*¢ % )M3 %05 |6
HFZ20-F 10.5/3 [17.9|7.45|3H9 *09%° M4 x0.7 |8
HFZ25-F 13.1|14 |21.8/8.9 |4H9 "% |M5x0.8 |10
HFZ32-F 18 |5 |34.6/14.8|5H9 *0:°%0 |M6x1.0 |12
HFZ40-F 22 |6 |41.4[17.7|6H9 *§-0%° M8 x 1.25 |16
Modello\Voce CL \ W X
HFZ6-F 192 4805 |2 |35
HFZ10-F 4782 1148, [5.80s [245]6
HFZ16-F 74 821148, |8.80s [3.05]8
HFZ20-F 11.6%°% 14 $, [10.805 [3.95[10
HFZ25-F 16°8° [1.8.82 (12005 (4.9 [12
HFZ32-F 25427 3.8, 15 005 [7.3 |20
HFZ40-F 33%¢° 3.9, 18 005 (8.7 |24

Nota: altre dimensioni standard.
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Pinze parallele a 2 dita

AIl'TAC

Serie

HFZ

O Selezione dei prodotti

Per selezionare il prodotto adatto, seguire le indicazioni qui sotto riportate:

Scegliere la forza massima di serraggio — stabilire il punto di presa
— controllare la forza esterna applicata alla pinza
1.Scelta della forza massima di serraggio

disegn
lavoro

F F
wr (= uE

|

mg

o sovrastante, in condizioni di
normali, ponendo il valore di

In caso di presa effettuata come nel

sicurezza a=4, énecessaria una forza di
serraggio 10~20 volte superiore alla massa

dell'oggetto.
u=0.2 u=0.1
_mg _mg
=2%x02" F= 2x0.1 x4
=10xmg =20xmg

10 volte superiore|

Forza di serraggir1 |l2:orza di serraggi

0 volte superior«j

In caso di presa effettuata come

nel disegno a sinistra

F: forza di serraggio (N)

u :coefficiente di attrito tra il
pezzo e gliaccessori

m:massa del pezzo

g: accelerazione gravitazionale

Condizione tale per cui il pezzo
non cade:2x pF>mg

Owvero: F> —9
2X
Posto “a” come fattore di

sicurezza, F & quindi:

Nota: Posto il coefficiente di attrito u>0.2, la forza di serraggio delle pinze deve|
essere 10~20 volte superiore alla massa del pezzo per poter garantire un
lavoro in condizioni di sicurezza.

1.1.La forza di serraggio effettiva deve rientrare nei valori riportati nell

tabella sottostante, suddivisi per modello di articolo.

Forza di serraggio HFZ6
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Forza di serraggio HFZ6
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Pinze parallele a 2 dita AIl'TAL

Serie HFZ
HFZ6
Forza di serraggio HFSZ6 BT |
(semplice effetto, normalmente chiuse) =g ; Eqol— L ;,,g‘%r&i,a,\r
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Pinze parallele a 2 dita

AIl'TAC

Serie HFZ

3.Controllo della forza esterna applicata alla pinza.

1 N

M
! : i
. Carico verticale Massima forza consentita (Nm
Hizssggie consentito Fv(N) Mp My Mr ( )
6 10 0.04 0.04 0.08
10 58 0.26 0.26 0.53
16 98 0.68 0.68 1.36
20 147 1.32 1.32 2.65
25 255 1.94 1.94 3.88
32 343 3 o) 6
40 490 4.5 4.5 9

Note: | carichi e le forze riportate in tabella si riferiscono all'articolo in stato di quiete.

Calcolo della forza esterna nel momento di carico

Esempio di calcolo

M(Massima forza consentita)(N.m)

Carico consentito(N)=

Lx[107]

Costante di commutazione

Posto che carico in quiete di un
cilindro HFZ16 con punto di presa
L=30mm subisca un momento flettente|
con una forza esterna pari a: f=10N,

0.68
30x10°
=22.7(N)
Caricoreale f =10(N)<22.7(N)

Carico consentito F=

soddisfa le caratteristiche diimpiego.

O Installazione ed utilizzo
1.In caso di bassa pressione di alimentazione pu 0 verificarsil'allentamento
della presa e la caduta del pezzo. Installare dispositivi di protezione per

evitare rotture o incidenti.

2.Le pinze non devono essere sottoposte ad impatti o forze esterne eccessive.
3.Siprega di consultare I'azienda per I'utilizzo di pinze semplice effetto
facendo affidamento solo sulla forza sprigionata dalla molla come unica

forza di bloccaggio.

4. Fare attenzione ad evitare cadute, urti e ferite durante l'installazione.
5.Fare attenzione a non ruotare le pinze durante l'installazione degli accessori

di presa.

6.Diverse modalit & diinstallazione, come mostrato in seguito. Rispettare la
forza torsiometrica riportata in tabella nel fissaggio delle viti.

Fissaggio posteriore

Viti di
fissaggio massima

Forza torsiometrica Lunghezza

il fissaggio posteriore

Diametro fori di Profondit fori di

massima delle viti fissaggio posteriori fissaggio posteriori

10 M3 x 0.5]0.88(N.m) 6(mm) ®11 *3%(mm) [2(mm)
16 M4 x 0.7{2.1(N.m) 8(mm) ®17 *§:%5(mm) [2(mm)
20 M5 x 0.8{4.3(N.m) 10(mm) ®217*§:%(mm) [3(mm)
25 M6 x 1.0{7.3(N.m) 12(mm) ©26 9% (mm) [3.5(mm)
32 M6 x 1.0{7.9(N.m) 13(mm) ®34 %39 (mm) [4(mm)
40 M8 x 1.25{17.7(N.m) 17(mm) ©42*8%°(mm) |4(mm)

Fissaggio anteriore (foro filettato) ; Fissaggio anteriore (foro passante) o

o Forza Lunghezza o Forza Lunghezza
o Vitidi torsiometrica massima vitidi - torsiometrica massima
fissaggio massima  delle viti fissaggio  massima delle viti
M3 x 0.5/0.88(N.m) [10(mm) M2.5 % 0.45 |0.49(N.m) |-
M3 % 0.5|0.69(N.m) |5(mm) M2.5 % 0.45 |0.49(N.m) |5(mm)
16 M4 x0.7[2.1(N.m) |8(mm) 16 M3x0.5 |0.88(N.m) |8(mm)
20 M5 % 0.84.3(N.m) [10(mm) |:|20 M4 x0.7 |2.1(N.m) |10(mm)
25 M6 x 1.0{7.3(N.m) [12(mm) [i|25 M5x0.8 [4.3(N.m) |12(mm)
32 M6 x 1.0{7.9(N.m) [13(mm) |i|32 M5x0.8 [4.3(N.m) |13(mm)
40 M8 x1.25[17.7(N.m) |16(mm) |:|40 M6 x 1.0 |7.3(N.m) |16(mm)

Fissaggio laterale

Alesaggio

- Viti di

Forzatorsiometrica Lunghezza
fissaggio massima

massima delle viti

10 M3 x 0.5/0.9(N.m) 6(mm)
16 M4 % 0.7/1.6(N.m) 4.5(mm)

— |20 M5 x 0.8/3.3(N.m) 8(mm)
2 o 25 M6 x 1.0/5.9(N.m) 10(mm)
32 M6 x 1.0/5.9(N.m) 10(mm)
40 M8 x 1.2513.7(N.m) 13(mm)

7.Installazione accessori di presa

Durante l'installazione degli accessori
di presa, utilizzare una chiave inglese
per posizionare I'accessorio e fissare
le viti con una brugola solo dopo averlo

posizionato sulla pinza.

Alesaggio Viti di fissaggio Forza torsiometrica massima

6 M2x0.4  |0.15(N.m)
10 M2.5 x 0.45 [0.31(N.m)
16 M3x0.5  |0.59(N.m)
20 M4x0.7 |[1.4(N.m)
25 M5x0.8  |2.8(N.m)
32 M6x1.0 |4.9(N.m)
40 M8x1.25 |11.8(N.m)

8.Controllare che sulle pinze non agiscano ulteriori forze esterne. Un
carico laterale agente sulla pinza ne provoca il danneggiamento ed il

malfunzionamento.

8.1.Pinze pneumatiche normalmente aperte in condizione di

corsa massima

divario
|

divario
aro i«

con interspazio

X

senza interspazio

Impatto

8.2.Movimento delle pinze pneumatiche in condizione di corsa massima

T S

divario

con interspazio

senza interspazio

8.3.Pinze pneumatiche in condizione di rotazione

In caso di rotazione, assicurarsi
che la posizione del pezzo
bloccato non ne provochi
I'impatto con I'ambiente
esterno o con un carico
circostante.

ivario,

Impatto

Rotazione

5
9.Durante il movimento, I'asse del pezzo bloccato non deve essere in
posizione eccentrica per non generare forze esterne sulle pinze.
Durante il collaudo del macchinario, ridurre al minimo la pressione e

la velocita di esercizio,mantenendo adeguate condizioni di sicurezza.

AN

Centro allineato

Centro non allineato

10.Durante la regolazione di valvole e pinze, mantenere una velocit a

di esercizio ridotta.

11.Non intralciare il movimento della pinza durante il funzionamento
né intervenire sugli articoli da posizionare.
12.In caso di malfunzionamento e blocco, ridurre la pressione nel

sistema prima di intervenire.

N



